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Les tuyaux en béton vibré armé à compression radiale connu sous la dénomination « BVA», est obtenu par 

compression radiale, procédé de fabrication des tuyaux  qui  consiste à appliquer  une  force radiale sur le béton, 

et ce,  ain de  le comprimer contre les parois du moule. 
Une telle compression permet d’avoir un béton fortement compact.
Le mécanisme de  compression est composé de  deux (2) étages de rouleaux entraînés en rotation à de 

grandes vitesses dans deux sens opposés. 
Le premier étage de rouleaux, appelé Distributeur, sert à  répartir d’une manière  uniforme  le béton  à 

l’intérieur du moule.  Il assure également, grâce à sa grande vitesse de rotation,  un bon pré compactage 
du béton et un enrobage idéal de l’armature.
La deuxième partie de la tête de compression,appelée Compacteur, permet d’augmenter le degré de 

compactage initial du béton en le comprimant radialement à une pression dépassant les 200 bars.
La rotation du compacteur dans  le sens inverse du distributeur élimine  toute  contrainte de  torsion 

pré-exercée par le distributeur sur l’armature.
La compression radiale, telle qu’elle est conçue, garantie :

 Une bonne étanchéité  ;

 Une grande résistance à l’écrasement ;

 Un diamètre intérieur précis ;

 Une  surface intérieure et extérieure parfaitement lisse.
Ces tuyaux répondent parfaitement aux normes en vigueur : 

-  La norme marocaine ‘‘NM10-1-027’’  

-  La norme  Française ‘‘NFP16-341’’
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Description du produit
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Préparation des armatures Mise en place du joint

Début du cycle de la compression radiale

Emplacement du moule sur la rondelle  de base Emplacement de l’armature sur la rondelle de base

Lubriication de la rondelle de base

et de la bague sur la rondelle de base 

y compris la bague

Cycle de Production

a) Fabrication du collet

b) Fabrication du fût

c) Fabrication du l’about mâle
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Caractéristiques dimensionnelle
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série 135 A, 90A
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Les tuyaux à compression radiale sont obtenus avec des matières premières contrôlées en amont, par des 

techniciens qualifiés et par des équipements dotés d’une technologie de haute performance.

La SNCE propose une assistance technique, commerciale et offre une garantie de conformité aux normes et 

une résistance parfaite, étanchéité assurée sur tous les produits.

Garantie des Produits

Essais rigoureux réalisés en usine sur les tuyaux ;

Joint intégré à la fabrication pour une mise en œuvre étanche ;

Embôtement parfait ;

Des contrôles réguliers sont effectués sur des matières premières, béton frais et béton sec dans le 

laboratoire interne de l’usine.

Des essais d’écrasement des tuyaux sont réalisés régulièrement en usine sur les tuyaux.

 Etanchéité assurée
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Résistance parfaite
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Mise en place sécurisée

Manutention facile ;

Embôtement précis ;

Joint intégré pour une étanchéité certaine ;

Comportement rigide des tuyaux pour une mise en œuvre des les conditions les plus 

contraignantes ;

Qualités intrinsèques du béton assurant aux produits une très bonne résistance à 

l’abrasion et une insensibilité aux actions climatiques lors du stockage sur le chantier.
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Recommandation

Pour la réussite de vos réseaux d’assainissement, il convient de tenir compte des consignes suivantes : 

Emboitement Stockage 

Pose 

Manutention 

Nettoyer les abouts des tuyaux ;

Lubrifier l’about mâle surtout son pourtour 

et plus particulièrement au niveau de son 

extrémité. Il n’est pas nécessaire d’essuyer 

les joints humides ;

Centrer les tuyaux et introduire l’embout 

mâle dans le collet ;

L’emboitement doit être total. Il se fait à 

force dans l’alignement  des tuyaux ;

S’assurer du bon embôtement en vérifiant 

que la côte X< = 10 mm.

Eviter de faire reposer les tuyaux sur leurs 

embouts ;

Eviter les chocs entre les tuyaux ;

Alterner les tuyaux pour dégager un espace 

pour les collets.

Employer tout moyen de manutention ne 

risquant pas les abouts des tuyaux. A titre 

d’exemple : Sangle, pince, Palonnier.

Dimensionner la tranchée ;

Réaliser un lit de pose en sable, gravillons ou 

tout venant (0/30 à 0/50) ;

Pratiquer des niches pour les collets ;

Remblayer la canalisation par des couches 

successives d’environ 30 cm correctement 

compactées.
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