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Description du produit
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1 - Préparation des armatures

2 -  Préparation des moules et mises en place, des armatures

3 - Bétonnage et centrifugation

4 - Etuvage

5 - Démoulage

6 - Humidiication
7 - Stokage et expédition 

Schéma de fabrication

Les tuyaux centrifugés armés connu sous la  dénomination «CAO», sont fabriques dans les usines de la SNCE, 

destinés au domaine d’assainissement.  

Ils sont produits en deux classes : 90A, 135A et répondent parfaitement aux normes en vigueur :

    La norme marocaine ‘‘NM10-1-027’’ 

    La norme Française ‘‘NFP16-341’’

Les matériaux sont soumis à diverses analyses (propreté, forme, dureté et granulométrie) permettant d’élaborer 

la meilleure formulation de béton. Les armatures sont calculées en fonction de la classe du tuyau et sont mises 

en place à l’aide d’un équipement moderne de haut technicité.

Les différentes analyses et les soins apportés à ces matériaux font du tuyau SNCE un produit de qualité et lui 

procure une étanchéité de corps parfaite. 
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Etuvage

Les armatures sont constituées d’une cage de forme cylindrique 

avec des génératrices longitudinales et des spires transversales.

Le moule, doté de ces armatures est  posé sur un chassis  de 

centrifugation puis entrainé en mouvement de rotation à une 

vitesse variable pouvant atteindre 1400 tours/minutes.

Le moule est alimenté en béton grâce à un bras sur chassis mobile. 

Enin du cycle de centrifugation, le tuyau subit un lissage de la paroi 
intérieure à l’aide d’une barre d’acier.

Centrifugation

Préparation des armatures 

Préparation des armatures

Centrifugation

 Principales phases de  fabrication des
tuyaux CAO type SNCE

Après centrifugation, le moule est placé pour étuvage d’une 

durée variable de 4 heures à 6 heures. Cette durée peut être 

raccourcie en adoptant des techniques particulières (recouvrir le 

moule d’une bâche ou accélérer la prise du béton par chauffage 

en fausse couverte).

Etuvage

Arès la période d’étuvage, les deux coquilles (formant le 

moule) sont découplées et le tuyau est ainsi démoulé puisqu’ils 

a acquis, grâce à l’étuvage, une résistance suffisante pour subir 

les contraintes de manutention.

Démoulage

Une fois le processus de fabrication terminé, chaque tuyau fabriqué 

sera identiié par un marquage assurant sa traçabilité à savoir : 
• Nom du fabricant (SNCE)

• Diamètre nominal 

• Numéro de série

• Date de fabrication

• Classe du tuyau

Avant la  livraison,  le Client inal peut exiger un essai d’écrasement du 
tuyau qui se fait par une presse d’écrasement ain de tirer la contrainte 
limite de rupture.

Finition & Réception

Démoulage

Finition & Réception
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Les tuyaux CAO de la SNCE ont deux types d’emboîtement 

à collet pour les diamètres 300mm à 1400 mm et à mi- 

épaisseur pour les diamètres supérieurs.

Les deux systèmes permettent une pénétration de l’about 

mâle et réservant un espace annulaire sufisant pour faire loger 

le joint souple torique préfabriqué élastomère. 

La forme géométrique des abouts mâle et femelle a été 

Fiches techniques
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conçue pour assurer une étanchéité parfaite entre 

les tuyaux.

Avec notre conception de joint souple torique 

en élastomère, le raccordement des tuyaux nous 

permet des déviations angulaires altimétriques ou 

planimétriques ou les deux à la fois de plusieurs 

grades, sans que cela nuise à l’étanchéité du réseau.
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Caractéristiques dimensionnelle

série 135 A, 90A
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Les tuyaux centrifugés armés sont obtenus avec des matières premières contrôlées en amont, par des 

techniciens qualifiés et par des équipements dotés d’une technologie de haute performance.

La SNCE propose une assistance technique, commerciale et offre une garantie de conformité aux 

normes, une résistance parfaite et une étanchéité assurée sur tous les produits.

Résistance parfaite

Garantie des Produits

L’étanchéité à la jonction entre 2 tuyaux (about mâle-about 

femelle) est assurée par un joint souple torique en élastomère ;

La parfaite étanchéité sur le corps du tuyau est obtenu par la 

répartition homogène des agrégats et la laitance du ciment 

lors de la centrifugation.

Des contrôles réguliers sont effectués sur des matières premières, du béton frais  et du béton sec 

dans le laboratoire interne de l’usine.

Des essais d’écrasement des tuyaux sont réalisés régulièrement en usine sur les tuyaux.

 Etanchéité assurée
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 Autocontrôle

La SNCE dispose dans ses usines de laboratoires bien 

équipés lui permettant de contrôler la qualité des 

matériaux avant, pendant et après la fabrication, 

améliorant ainsi et constamment la qualité des 

produits et augmentant leur homogénéité.

C’est ainsi que tous les matériaux sont soumis aux 

analyses et aux essais nécessaires dans nos laboratoires. 

Les analyses des différentes caractéristiques de béton 

au cours des stades successifs permettent d’agir sur les 

éléments qui améliorent la qualité du produit.

Et enin des essais de résistance et d’étanchéité 

sont effectués sur le tuyau. Les résultats répondent 

largement aux prescriptions.
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Résidence Kays

Place Rabea Al adaouiya, Agdal - Rabat

Tél :  +212 5 37 77 67 14

Fax : +212 5 37 77 66 74

snce@snce.ma
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